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Olika métmetoder

Métmetoderna for varvtalsmatning kan delas in i tre
huvudgrupper:

1. Mekanisk varvtalsmétning

Datainhdmtning via mekaniska méatsensorer ar det
dldsta séttet att méta varvtal. Svangningarna i
sensorn analyseras elektroniskt i instrumentet. Den
hdr metoden anvénds fortfarande ofta, men mest fér
Idga varvtal mellan 20 och 20 000 rpm. Nackdelarna
med denna matmetod dr de icke-konstanta rérelserna
hos belastningen vid métningen, som till stor del
beror pa kontakttrycket. Dessutom kan inte
mekaniska matningar anvandas pa sma objekt. Om
varvtalen &r for hdga kan slirning intréffa.
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Métomréaden for olika métmetoder

rpm
100,000 —
20,000 —
1,000 —
100 —

20—

2. Elektrisk metod med reflektion (optisk
varvtalsmétning)

Rotationen 6verfors till métinstrumenten via en IR-
strale som reflekteras tillbaka till instrumentet via en
reflekterande tejp pa matobjektet. Lagg marke till att
det hogsta tilldtna avstdndet mellan reflextejpen och

instrumentet inte far dverskridas (max. avstdnd = 350

mm).
Den hdr metoden dr Gverldgsen den mekaniska

matningen. Det dr dock inte alltid mdjligt att fasta den

reflekterande tejpen.
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Mekaniskt matomréde

Matomrade for
stroboskop

Optiskt
matomrade
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3. Varvialsmétning med stroboskopmetoden

Enligt stroboskopprincipen &r alla objekt
stillastdende ur betraktarens synvinkel nar frekvensen
hos ljusblixtarna &r synkron med objektets varvtal
(rorelse). Stroboskopprincipen har klara fordelar
jamiort med andra métmetoder som anvénder
mekaniska eller optiska sensorer:

Med hjélp av den hédr metoden &r det mdjligt att méta
varvtalet hos mycket smé objekt pa svaratkomliga
platser. Det &@r inte nddvandigt att fésta reflekterande
tejp pa matobjekten. Exempelvis méste inte
produktionsprocesser avbrytas.

Matomréade: 30 ... 20 000 rpm. Utdver
varvtalsmétningen kan stroboskopmetoden ocksa
anvandas for att analysera svdngningar och Gvervaka

xié

rorelser t.ex. hos rérliga membran, hogtalare etc.

0BS!

testo 465 optisk métning

testo 470 mekanisk och optisk métning
testo 475 mekanisk mdtning och
stroboskopmétning

testo 476 stroboskopmétning
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Matning av hastighet och

l&ngd

Hastighet och ldngd kan méatas med ett [6phjul och
ett [dmpligt instrument.

Lophjulet placeras helt enkelt pa det rorliga objektet
(t.ex. transportband etc.) och resultatet kan 1dsas av.
(OBS! Tryck inte for hért pa 16phjulet, ett latt tryck
rdcker).

testo 475

Ministroboskopet testo 475 fungerar enligt principen
for stroboskopmétningar. Genom att anvanda en
stroboskop som datasensor blir métning och
overvakning av svangningar och rorelser mdjliga,
férutom varvtalsmétningen.
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